Flex K9-107 a Ko- RIDGID
SORTIMENT PRISLUSENSTVA
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A UDRZBA A OBNOVA KOMPLETNE UPCHATIE
! 4 y ol TR 2 Omielate dokaZu poriadne vyCistit Ak je potrebné vygistit kompletné
[ Stroje RIDGID® FlexShaft® vyuZivaju Specializované celé steny. Po Eisten je potrubie upchatie, aby voda pretekala a
A prislusenstvo pripojitelné k flexibilnému kéblu, ako nové. Celkové tistenie vam zakaznik nechce platit za tlakové
ktoré sa totia vysokou rychlostou a tak efektivne napriklad umozni pripravit Cistenie potrubia, Flexshaft je
Cistia celé steny. Vyber spravneho omielaca alebo poskodené potrubie na obnovu MlesEllcs
R kefy Vém zabezpeti efektivne Cistenie. epoxidom ako alternativa k nahrade

nového potrubia vykopavymi pracami.

CISTENIE STENY POTRUBI

: Retazové omielace

I8
Jer.nn'evretazove Karbidové retazové H Prierazové karbidové
omielace omielace retazové omielace
e PrevSetky typy rdr e Pre rlry s tvrdymi stenami
e Na mierne upchatia e Na vodny kamefi, karienky, e Pre riry s tvrdymi
a mastnoty mastnotu-a mierne upchatia stenami
o Na upchaty papier,
vodny kameri, korienk
a mierne upchatia
Kefy Prierazové hlavy

NYLONOVA KEFA Y e
Jemné Eistenie tenkych potrubf <> gre ‘

e Stredové vedenie pre iné nastroje

o Naroztieranie Zivice pri
nanasani nastreku

o Na zaveretné vycCistenie a
pozametanie jemnych Glomkov

GULOVA HLAVA

e Prierazova hlava s hladkymi retazami ak s(
karbidové retaze prili§ agresivne

NYLONOVA-OCELOVA KEFA
¢ Na Cistenie a [ahke brasenie
e Na pripravu obnovy PVC a
liatinovych rdr
e Na zévereéné.vyéistenie a GULOVA HLAVA
R e e Speciélne navrhnuté hlava na uvolnenie upchatia
pre spatné pouZitie




Flex K9-102 a K9-

KOMBINUJTE SVOJE PRISLUSENSTVO

NAJDITE SPRAVNY RETAZOVY OMIELAC
NA CISTENIE CELEHO PRIEMERU POTRUBIA

NiZSie uvedena tabulka pontka prisluenstvo na zaklade upchatia, velkosti potrubia a typu potrubia.

K9-102 (32-50mm) K9-204 (50-100mm)
Retazové omielate E:;z'f:zé iefeore '::f:r;lvoy‘éi 2';‘:;350‘, Retazové omielate Karbidové retazové omielate zgz@ﬁ Tl?\‘@l’abov

K9-204-2' | K9-204-3" | K9-204-4'

Popis K9-102 1%%" | Kg-1022" 2 | k92043 | K9-2044" ngg‘l‘DE yoaae 4‘K9 Ao |PENETRATING|PENETRATING PENETRATING
HEAD HEAD HEAD
Eata'ég""é 3 64298 64283 - 66568 66573 64323 64328 64333 64308 64313 64318 66578 66583 66588

Velkost 16"-1%" 2' 14" 2"
potrubia (32-40 mm) | (50 mm) (32-40 mm) - (50 mm) (50 mmi (75 mmi 1100 mm) (50 mm) 75 mm) l1DD mm) (50 mm) (75 mm] 1100 mm)
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Akykolvek retazovy omielat je mozné zakupit samostatne. p Precitajte si manual.
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Popis

Katalogové ¢.

Velkost potrubi
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| Flex K9-102 & K9-
NAJDITE SPRAVNY DOPLNOK

NizSie uvedena tabulka ukazuje prisluSenstvo
na zaklade upchatia, velkosti potrubia a typu potrubia.

Typ potrubia

Med

Poznikované

Liatina

PVC

ABS

ORANGEBURG

Zvinené

Hlina

Pouzitie

Lahké Frézovanie

Nanasanie néstreku

Tenké rary/
Jemné Eistenie

Zaverecné Cistenie

Prierazové upchatia

Prierazové upchatia

Navigovanie malého
Gseku

Istiaci kruh

K9-102 (32-50mm)
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Nylonova kefa Gulova hlava

'I\

Nonnova kefa
NYLON 2" BALLHEAD DHOP HEAD NYLONZ NYLON3
(40 mm) (50 mm) (40 mm) (50 mm) (50 mm) (75 mm)

K9-102
NYLON 1.5"

K9-204
NYLON 4"

68923 -- 68918 68918 68918

* Tieto kefy mozno pouZit na mierne brasenie a pripravu rdr pred pouZitim

Akékolvek prislusenstvo je moZné zakupit samostatne.
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K9- 204(50 100mm)
‘g )

iy ?.m‘ % 9 ﬁ
Nylonova a ocelové kefa
NYLON/STEEL 2| NYLON/STEEL 3'|NYLON/STEEL#| BALLHEAD | DROPHEAD
(50 mm) (75 mm) (100 mm) (50 mm) (100 mm)
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Gulovéa hlava
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p Precitajte si manual.



Flex K9-102 a Ko- RIDGID

PRIPRAVTE SA NA USPECH

'p Precitajte si a dodrZiavajte vSetky upozornenia a pokyny na vSetky zariadenia a materialy pouzivané s tymito strojmi.
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1 SPRAVNY NASTROJ NA PRACU

Nétroje FlexShaft® si vyZaduji akumulatorovi
vftatku s nastavitelnou spojkou a rozsahom otagok
medzi 1800 a 2500 ot./min. NepouZivajte vftatku

e

s narazovym ovladatom alebo sietovi vftacku. e20 /114 g
sy , v 1
2 ZVYSTE RYCHLOST
Nastavte vftacku na najvysSiu rychlost. 9

Optiméalne je stupen ,2" alebo ,3".

3 NAREZIME ZALEZI

Pre aktivaciu vidy nastavte vitacku do reZzimu
skrutkovania nastavitelna spojka. Spojka nie je
funkéna v rezime vftania alebo priklepu

( zobrazenie-bezné znacky ). NN EECZ,,'IM ,YSInAk'\EILAé,_

4 RIADTE SVOJ U SPOJ KU 3 REZIM SKRUTKOVANIA —
. Ly _ o . d Spojka funkénd
Cistenie vidy zatnite s nastavite/nou spojkou. 5
Nastavena nizko (~25 % maximalneho rozsahu). f E%Mn&lﬁ%\ég -

CISTENIE POMOCOU VASHO NASTROJA FLEXSHAFT

1. Krok 4. Krok

Ked je vftatka spravne nastavend (body 1-4 vy$3ie), uistite sa, Ak vitatka nadalej vypina spojku,mdzete nastavitelnd spojku zvysit.
Ze spojka nastavena na 25 %, pripevnite skiutovadlo na Zvyste nastavenie spojky, ale neprekragujte 75 % celkového rozsahu
hriadel vftacky. nastavenia spojky, pretoze sa tym zvySuje riziko poSkodenia kébla v
2. Krok bubne €istica odtokov.

Wberte si spravne omielate na zaklade Vasho Cistenia

(podrobnosti pozri wysSie). 5. Krok
Ak sa vftacka stéle vypina, zvéZte pouZitie iného stroja na Cistenie
3. Krok odtokov RIDGID®.

Pri odstrafiovani zablokovania pouzZivajte

vitacku na pIné otacky. Omielace netlacte do potrubia
nasilim. Ak vytahujete vitatku, vycivajte z blokady a
omielace opét roztocte pred opdtovnym vstupom

do blokady.
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